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MESA DOBLE DE COMPUTADORES BIBLIOTECA

DESCRIPCION Y USO

Cubiculo doble de trabajo para biblioteca. Cada cubiculo esta acompanado por dos (2)
sillas giratorias mono concha.

DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ‘ ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled E;r;‘;ura aepr;icggilgﬁ
secmf) n circular @ 2 electrostatica tipo
Patas Acero 0 1,9", espesor de epoxi poliéster 4
pqrgd de 1’2 mm color gris medio
minimo.(sin pintura)
Tubo cold rolled Pintura en polvo
seccion rectangular | para  aplicacién
Chambrana Acero de 50 x 25 mm, electrostgtllca tipo 5
espesor de pared epoxi poliéster
de 1,2 mm color gris medio
minimo.(sin pintura)
Pintura en polvo
para aplicacion
Platinas de Platina espesor electrostgtllca tipo
. Acero . p epoxi poliéster 8
sujecion nominal 1/8 color gris medio
gofrado
Pintura en polvo
Tubo cold rolled para  aplicacion
seccion rectangular electrostatica tipo
Refuerzo de 1" x 1/2", L,
Acero epoxi poliéster 3
Estructural espesor de pared color gris medio
de’ 1.’2 mm gofrado
minimo.(sin pintura)
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Laminado
decorativo
Melaminico de
alta presién
espesor de pared
1 mm en la cara
Contrachapada de tono haya vy
18 mm balance laminado
reengrosada a 30 Melaminico  de
mm alta presion
espesor de pared
minimo 0,6 mm.
Canto en sellador
lijado y laca
catalizada al
acido semimate

Superficie Madera

Negro micro

Tapones Polipropileno Interno texturizado

Translucido el
Vidrio Espesor3+3 mm | acabado hace
) . 3
Laminado parte integral del
vidrio

Mampara

Soportes
mamparas

Comercial Acero inoxidable Mate 6

REQUERIMIENTOS TECNICOS

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su superficie

El marco de engruese de la superficie es por secciones de 100 mm de profundidad

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos auto perforantes
Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-
chambrana

La estructura tiene una chambrana central paralelo a su lado mas corto para mejorar sus
condiciones estructurales.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan
el ajuste de la superficie con los tornillos de sujecion

La chambrana debe ser colocada en su lado mas largo paralela a las patas a ras con las
caras exteriores de las mismos.

Soldadura tipo mig de cordén continuo para las uniones de la estructura metalica

Debe soportar hasta 150 KG de carga estatica en su superficie, sin que presente
deformacion alguna en su superficie o estructura

Las esquinas de la superficie deben ser redondeadas con un radio minimo de 50 mm que
empate con las patas de la estructura.
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Ninguna parte del mueble debe presentar filos, puntas o bordes que represente un riesgo
en el uso.
No se permiten adhesivos como acabados de la mampara.
Las mamparas deben ser colocadas de manera firme y estable.
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 KG sin que presente deformaciones en
su estructura, tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia
de 2 metros

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) \ TOLERANCIA

Altura total del mueble 990 10 mm +/-
Altura de la mampara 260 5 mm +/-
Altura de la mesa 730 10 mm +/-
Ancho de la superficie 1500 10 mm +/-
Espesor de la superficie 30 2 mm +/-
Ancho entre patas lado largo 1400 10 mm +/-
Ancho entre patas lado corto 400 10 mm +/-
Profundidad de la superficie 500 10 mm +/-

NOTA: Las especificaciones técnicas aqui definidas son susceptibles a actualizaciones de
eonsideradas como minimas

acuerdo con las necesidades, pero en todo caso deben s
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